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‰Îfl ÏÂ·ÂÎ¸ÌÓÈ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË

Нoвыe рeшeния



Ñ‚ÛÒÚÓÓÌÌËÂ ÍÎÂÈÍËÂ ÎÂÌÚ˚ ËÁ ÔÂÌÓÏ‡ÚÂË‡Î‡ 
áå™ Scotch Mount™ Ë ÍÎÂÈ-„ÂÏÂÚËÍ 5300
èËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‰Îfl ÏÓÌÚ‡Ê‡ ÁÂÍ‡Î, ÔÓÁ‚ÓÎflfl ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÛÎÛ˜¯ËÚ¸ ‚ÌÂ¯ÌËÈ ‚Ë‰ ‚˚ÔÛÒÍ‡ÂÏ˚ı ËÁ-

‰ÂÎËÈ, ÔÓ‚˚ÒËÚ¸ Ëı ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í Û‰‡‡Ï Ë ‚Ë·‡ˆËflÏ, Ò‰ÂÎ‡Ú¸ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˛ Ò·ÓÍË ÔÓÒÚÓÈ, ·˚ÒÚÓÈ

Ë ˜ËÒÚÓÈ, ÒÓÍ‡ÚËÚ¸ ÔÓˆÂÌÚ ·‡Í‡ Ë ÓÚıÓ‰Ó‚. ì˜ËÚ˚‚‡fl ‚˚ÒÓÍËÂ ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl ‰‡ÌÌÓ„Ó ÔËÏÂÌÂÌËfl

Í ÔÓ˜ÌÓÒÚË Ë ‰ÓÎ„Ó‚Â˜ÌÓÒÚË ÍÎÂÂ‚Ó„Ó ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÏÌÓ„ÓÓ·‡ÁËÂ ÚËÔÓ‚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÏ˚ı ‰‚Û-

ÒÚÓÓÌÌËı ÎÂÌÚ, ÓÒÓ·Ó ‚‡ÊÌ˚Ï fl‚ÎflÂÚÒfl Ô‡‚ËÎ¸Ì˚È ‚˚·Ó ÔÓ‰ÛÍÚ‡. éÒÌÓ‚˚‚‡flÒ¸ Ì‡ ·ÓÎÂÂ ˜ÂÏ

30-ÎÂÚÌÂÏ ÓÔ˚ÚÂ ‡·ÓÚ Ò ÍÎÂÂ‚˚ÏË Ï‡ÚÂË‡Î‡ÏË ‰Îfl ÏÓÌÚ‡Ê‡ ÁÂÍ‡Î, 3å ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚ ÎÂÌÚ˚ Scotch

Mount™ Ë ÍÎÂÈ-„ÂÏÂÚËÍ 5300 ‚ ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËË Ò ÎÂÌÚÓÈ 9528.

ÄÍËÎÓ‚˚È ÍÎÂÂ‚ÓÈ ÒÓÒÚ‡‚ Ë ÓÒÌÓ‚‡ ˝ÚËı ÎÂÌÚ ı‡‡ÍÚÂËÁÛ˛ÚÒfl ‚˚ÒÓÍÓÈ ÛÒÚÓÈ˜Ë-

‚ÓÒÚ¸˛ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ìî-ËÁÎÛ˜ÂÌËfl, ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, ‚Î‡„Ë Ë ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎÂÈ Ë Ó·ÂÒ-

ÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ÔÓ˜ÌÓÂ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ ÁÂÍ‡Î Ì‡ ‚ÂÒ¸ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚ ËÁ‰ÂÎËfl. àÒ-

ÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ÎÂÌÚ˚ Scotch Mount™ ‰Îfl ÏÓÌÚ‡Ê‡ ÁÂÍ‡Î ÔÓÁ‚ÓÎËÚ ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ

ÛÎÛ˜¯ËÚ¸ ‚ÌÂ¯ÌËÈ ‚Ë‰ ËÁ‰ÂÎËfl, ÔÓ‚˚ÒËÚ Â„Ó ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ Í Û‰‡‡Ï Ë ‚Ë·‡ˆËË, Ò‰Â-

Î‡ÂÚ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˛ Ò·ÓÍË ÔÓÒÚÓÈ, ·˚ÒÚÓÈ Ë ˜ËÒÚÓÈ, ÒÓÍ‡ÚËÚ ÔÓˆÂÌÚ ·‡Í‡ Ë ÓÚ-

ıÓ‰Ó‚. ãÂÌÚ˚ Scotch Mount™ Ë ÍÎÂÈ-„ÂÏÂÚËÍ 5300 ÒÂÚËÙËˆËÓ‚‡Ì˚ Çèäíàå.

ë‡ÏÓÍÎÂfl˘ËÂÒfl Á‡ÒÚÂÊÍË 
áå™ Dual Lock™ Ë áå™ Scotch-Mate™
á‡ÒÚÂÊÍË ·˚ÎË ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ‰Îfl ÚÂı ÒÎÛ˜‡Â‚, ÍÓ„‰‡ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ ‰ÓÎÊÌÓ ·˚Ú¸

‡Á˙ÂÏÌ˚Ï. èËÌˆËÔ Ëı ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ÔÓÒÚ: ÂÒÎË ÔËÊ‡Ú¸ ‰‚Â Á‡ÒÚÂÊÍË ‰Û„ Í

‰Û„Û, ÚÓ ‡Á‰‡ÒÚÒfl ˘ÂÎ˜ÓÍ, ÓÁÌ‡˜‡˛˘ËÈ ˜ÚÓ Ú˚Òfl˜Ë ÏÂÎÍËı «„Ë·ÍÓ‚» Á‡ˆÂ-

ÔËÎËÒ¸ Ò ‰‚Ûı ÒÚÓÓÌ «¯ÎflÔÍ‡ÏË». ëÓÂ‰ËÌÂÌËÂ ÔÓËÁÓ¯ÎÓ. éÒÓ·‡fl ÙÓÏ‡

„Ë·ÍÓ‚ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÎÓÚÌÓÂ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ, ‡ ÔÓ˜Ì˚È Ï‡ÚÂË‡Î, ËÁ

ÍÓÚÓÓ„Ó ÓÌË Ò‰ÂÎ‡Ì˚, ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ‚˚ÔÓÎÌflÚ¸ Ú˚Òfl˜Ë ˆËÍÎÓ‚ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl Ë

‡Á˙Â‰ËÌÂÌËfl. 

ë‡ÏÓÍÎÂfl˘ËÂÒfl Á‡ÒÚÂÊÍË Dual Lock™ ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ÔË ÍÂÔÎÂÌËË ‡ÁÎË˜Ì˚ı Ò˙ÂÏÌ˚ı ‰Â-

Ú‡ÎÂÈ ÏÂ·ÂÎË – ‰‚ÂÂˆ ¯Í‡ÙÓ‚, ‡ÌÚÂÒÓÎÂÈ, Í˚¯ÂÍ Î˛ÍÓ‚, ‰ÂÍÓ‡ÚË‚Ì˚ı Ô‡ÌÂÎÂÈ, Í˚-

¯ÂÍ Ë Ú‡·ÎË˜ÂÍ. á‡ÒÚÂÊÍË Scotch Mate™ ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‰Îfl ÍÂÔÎÂÌËfl Ï‡Ú‡ÒÓ‚ Ë ÔÓ‰Û¯ÂÍ

Ì‡ Ïfl„ÍÓÈ ÏÂ·ÂÎË, ÍÛıÓÌÌ˚ı Í‡ÌËÁÓ‚ Ë ÔÂÂ„ÓÓ‰ÓÍ.

Ñ‚ÛÒÚÓÓÌÌËÂ ÍÎÂÈÍËÂ ÎÂÌÚ˚ áå™ Scotch®

ëÔÂˆË‡Î¸Ì˚È ÏÓÌÚ‡ÊÌ˚È Scotch® 9086, 9087, 9088 Ó·Î‡‰‡ÂÚ ‚˚ÒÓÍÓÈ ‡‰„Â-

ÁËÂÈ ÍÓ ÏÌÓ„ËÏ Ï‡ÚÂË‡Î‡Ï, ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸˛ Ë ‰ÓÎ„Ó‚Â˜ÌÓÒÚ¸˛ ‚ ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËË Ò

ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÈ ÚÓÎ˘ËÌÓÈ ÎËÌËË ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl.

éÒÌÓ‚Ì˚Ï ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚ÓÏ ÔÓ‰Ó·ÌÓ„Ó ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl fl‚ÎflÂÚÒfl ÒÓı‡ÌÂÌËÂ ÔÓ-

‚ÂıÌÓÒÚË ‰ÂÍÓ‡ÚË‚Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ ÓÚ ÒÎÂ‰Ó‚ „‚ÓÁ‰ÂÈ, ÒÍÓ·, Ì‡ÔÎ˚‚Ó‚

ÍÎÂfl, Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒfl ·ÓÎÂÂ ÔÓÒÚ‡fl Ë ·˚ÒÚ‡fl ÔÓˆÂ‰Û‡ ÏÓÌÚ‡Ê‡. åÓÌ-

Ú‡ÊÌ‡fl ÎÂÌÚ‡ ÏÓÊÂÚ Ì‡ÌÓÒËÚ¸Òfl Í‡Í ‚Û˜ÌÛ˛, Ú‡Í Ë Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ‡ÔÔÎËÍ‡ÚÓ-

‡ 3å™ ATG™ (Scotch® 969 Ë 926). ÄÔÔÎËÍ‡ÚÓ ATG™ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ Ì‡ÌÓÒËÚ¸

ÍÎÂÈÍËÂ ÎÂÌÚ˚ ·ÂÁ Á‡˘ËÚÌÓ„Ó Î‡ÈÌÂ‡, ÒÏ‡Ú˚‚‡fl Â„Ó ‚ÌÛÚ¸ ‡ÔÔÎËÍ‡ÚÓ‡ ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ ‚ ÏÓÏÂÌÚ Ì‡ÌÂÒÂÌËfl.

Марка и номер Толщина Термостойкость,°С
продукта
Dual Lock™ 3540, 3550 6,0 95
Dual Lock™ 4570 1,7 70
Scotch-Mate™ 3526/3527 2,0 70

Марка и номер Толщина Термостойкость,°С Адгезия к стали
продукта сдвиг, кПа отрыв, Н/см
Scotch Mount™ 4492 0,8 150 380 41,5

Марка и номер Толщина, Термостойкость, Адгезия к стали
продукта мм °С сдвиг, кПа отрыв, Н/см
Scotch® 9086, 9087, 9088 0,16 170 – 7,5
ATG™ Scotch® 969, 926 0,13 230 – 16



íÂÏÓÔÎ‡‚ÍËÂ ‡‰„ÂÁË‚˚ áå™ Jet-Melt™
ÅÎ‡„Ó‰‡fl ‚˚ÒÓÍÓÈ ÒÍÓÓÒÚË ÓÚ‚ÂÊ‰ÂÌËfl

ÚÂÏÓÔÎ‡‚ÍËÂ ÍÎÂË Jet-Melt™ ¯ËÓÍÓ ÔË-

ÏÂÌfl˛ÚÒfl ‰Îfl ‚ÂÏÂÌÌÓ„Ó Ë ÔÓÒÚÓflÌÌÓ„Ó

ÔËÍÎÂË‚‡ÌËfl ‡ÁÎË˜Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚: ‰ÂÍÓ-

‡ÚË‚Ì˚ı ‡ÒÍÎ‡‰ÓÍ, ÛÒËÎËÚÂÎÂÈ, ÏÓÎ‰ËÌ-

„Ó‚. ùÚË ÍÎÂË ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl Ú‡ÍÊÂ ÔË

ÍÂÔÎÂÌËË Ó·Ë‚Ó˜Ì˚ı ÚÍ‡ÌÂÈ, ÍÓÏÓ˜Ì˚ı

Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, ‚ ÛÔ‡ÍÓ‚ÍÂ. ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚Â ÚÂ-

ÏÓÔÎ‡‚ÍËÂ ÍÎÂË Ì‡ÌÓÒflÚÒfl ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ

ÓÍÓÎÓ 210°ë.

ÑÎfl ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl ÛÓ‚Ìfl ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ÒÔÂˆË‡ÎËÒÚ‡ÏË 3å ·˚Î‡ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì‡ ÒÂËfl ÌËÁÍÓÚÂÏÔÂ‡ÚÛÌ˚ı ÍÎÂÂ‚

Jet-Melt™ (Ó·ÓÁÌ‡˜ÂÌËÂ LM), ÓÚ‚ÂÊ‰‡ÂÏ˚ı ÔË 130°ë. 

íÂÏÓ‡ÍÚË‚ËÛÂÏ˚Â ‡‰„ÂÁË‚˚ 
3å™ Scotch-Weld™ 
ùÚË ÔÓÎËÛÂÚÓÌÓ‚˚Â ‡‰„ÂÁË‚˚ Ó·Î‡‰‡˛Ú ÛÌËÍ‡Î¸Ì˚Ï ÒÓ˜ÂÚ‡ÌËÂÏ Ò‚ÓÈÒÚ‚:

Ï‡Î˚Ï ‚ÂÏÂÌÂÏ ÓÚ‚ÂÊ‰ÂÌËfl (1–5 ÏËÌ) Ë ‚˚ÒÓÍÓÈ ÍÓÌÂ˜ÌÓÈ ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸˛

ÍÎÂÂ‚Ó„Ó ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl. ëÂËfl Scotch-Weld™ ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ ‡‰„ÂÁË‚˚ ‰Îfl ÒÍÎÂË‚‡-

ÌËfl ‰ÂÂ‚‡ Ò ‰ÂÂ‚ÓÏ, ‰ÂÂ‚‡ Ò ÔÎ‡ÒÚËÍÓÏ, ÒÚÂÍÎ‡ Ë ÏÂÚ‡ÎÎ‡, ÔË˜ÂÏ ÔÓ˜-

ÌÓÒÚ¸ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl ÔÂ‚˚¯‡ÂÚ ÔÓ˜ÌÓÒÚ¸ Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚.  èÓˆÂÒÒ Ì‡ÌÂÒÂÌËfl

ÍÓÌÚÓÎËÛÂÚÒfl Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÔÌÂ‚Ï‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó ÚÂÏÓÔËÒÚÓÎÂÚ‡ (‡·Ó˜‡fl ÚÂÏÔÂ-

‡ÚÛ‡ 120°ë), ÂÒÚ¸ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÔÓÁËˆËÓÌËÓ‚‡ÌËfl ‰ÂÚ‡ÎË Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

éÒÌÓ‚Ì˚Â ÔËÏÂÌÂÌËfl: ÍÂÔÎÂÌËÂ ‰ÂÍÓ‡ÚË‚Ì˚ı Ì‡ÍÎ‡‰ÓÍ ‚ ¯ÔÛÌÚÓ‚˚ı Ë

¯ËÔÓ‚˚ı ÒÓÂ‰ËÌÂÌËflı, ¯ÔÓÌÓÍ ÔË ÒÓÂ‰ËÌÂÌËË ‚ ÛÒ, í- Ë è-Ó·‡ÁÌÓÈ

ÍÓÏÍË, ‰ÂÍÓ‡ÚË‚Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ò·ÓÍ‡ ‡ÏÓÍ, ÏÓÌÚ‡Ê ‰ÂÍÓ‡-

ÚË‚ÌÓ„Ó ¯ÌÛ‡ ‰Îfl Ï‡ÒÍËÓ‚‡ÌËfl ˜ÂÚ‚ÂÚË, Ò·ÓÍ‡ ÌÓ‚˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËÓÌ-

Ì˚ı ÛÁÎÓ‚.

Вязкость Цвет Открытое Время Прочность на сдвиг Прочность на отрыв
при 121°С, время, отверждения, при 23°С, МПа при 23°С, Н/см 

сП мин сек Клен Сосна ПВХ Сосна ПВХ Алюминий Стекло
ТЕ-030 16 000 белый 1 30 13,0 16,4 12,11 1471 1221 5 2
ТЕ-031 13 000 белый 2 30 10,6 13,0 11,51 1681 1751 5 2
ТЕ-100 7000 белый 2 60 13,1 17,5 14,41 1421 1221 7 0
ТЕ-230 9000 белый 4 150 10,8 15,5 12,21 1571 1331 89 108
ТЕ-430 белый 6 270 16,0 11,0 135 – –

1 ê‡ÁÛ¯ÂÌËÂ ÒÛ·ÒÚ‡Ú‡.

éÚÍ˚ÚÓÂ ‚ÂÏfl – Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÂ ‚ÂÏfl ÓÚ ÏÓÏÂÌÚ‡ Ì‡ÌÂÒÂÌËfl ÍÎÂfl Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ‰Ó ÏÓÏÂÌÚ‡ ÒÍÎÂË‚‡ÌËfl.

ÇÂÏfl ÓÚ‚ÒÊ‰ÒÌËfl – ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÂ ‚ÂÏfl, ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÂ ‰Îfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl ÔÓ˜ÌÓÒÚË Ì‡ ÓÚ˚‚ 0,3 åè‡. 

ÜËÁÌÂÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ¸ (‰Îfl ‰‚ÛıÍÓÏÔÓÌÂÌÚÌ˚ı ‡‰„ÂÁË‚Ó‚) – Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓÂ ‚ÂÏfl ÓÚ ÏÓÏÂÌÚ‡ ÒÏÂ¯ÂÌËfl ÍÓÏÔÓÌÂÌÚÓ‚ ‰Ó ÏÓÏÂÌÚ‡ ÒÍÎÂË‚‡ÌËfl.

Номер клея Открытое Термо- Вязкость Прочность Прочность Ударная прочность, Скорость
Jet-Melt™ время, стойкость, при 190°С, на отрыв при 22°С, на сдвиг при 22°С, Дж подачи

сек °С сП Н/см МПа -18°С 22°С клея, сек
3792LM 40 60 10 500 (121°C) 22 2,4 1,2 7,0 57
3738 50 54 2875 23 2,58 1,4 4,0 35



Ñ‚ÛıÍÓÏÔÓÌÂÌÚÌ˚Â ÒÚÛÍÚÛÌ˚Â ‡‰„ÂÁË‚˚ 3å™ Scotch-Weld™
ëÚÛÍÚÛÌ˚Â ‡‰„ÂÁË‚˚ ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl ‚ ÚÂı ÒÎÛ˜‡flı, ÍÓ„‰‡ ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Í

ÔÓ˜ÌÓÒÚË ÓÒÓ·ÂÌÌÓ ‚˚ÒÓÍË. ÑÎfl ·˚ÒÚÓ„Ó, Û‰Ó·ÌÓ„Ó Ë ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓ„Ó Ì‡-

ÌÂÒÂÌËfl ‡‰„ÂÁË‚˚ ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl ‚ ‰‚ÓÈÌ˚ı Í‡ÚË‰Ê‡ı Ë Ì‡ÌÓÒflÚÒfl Ò ÔÓ-

ÏÓ˘¸˛ Û˜ÌÓ„Ó ‡ÔÔÎËÍ‡ÚÓ‡, ÒÏÂ¯Ë‚‡flÒ¸ ‚ ¯ÌÂÍÓ‚ÓÈ Ì‡Ò‡‰ÍÂ (ÒËÒÚÂ-

Ï‡ áå™ Öêï™). í‡Í‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÒÏÂ¯Ë‚‡Ú¸ ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ˚ ‚

ÚÓ˜ÌÓÈ ÔÓÔÓˆËË, ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚ¸ Ó‰ÌÓ‚ÂÏÂÌÌÓ ‰ÓÁËÓ‚ÍÛ Ë Ì‡ÌÂÒÂÌËÂ,

ÚÓ˜ÌÓ Ë ‡ÍÍÛ‡ÚÌÓ ÔÓÏÂ˘‡Ú¸ ‡‰„ÂÁË‚ Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸. èË ˝ÚÓÏ Ó·ÂÒÔÂ-

˜Ë‚‡ÂÚÒfl ‚˚ÒÓÍ‡fl „ÓÏÓ„ÂÌÌÓÒÚ¸ ÒÏÂÒË (ÌÂ Ó·‡ÁÛÂÚÒfl  ÔÛÁ˚¸ÍÓ‚ ÔË

ÒÏÂ¯Ë‚‡ÌËË), ÏËÌËÏ‡Î¸Ì˚È ÍÓÌÚ‡ÍÚ Ò ÓÔÂ‡ÚÓÓÏ Ë ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÓÂ ÍÓ-

ÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÓÚıÓ‰Ó‚ (ÏÂÌÂÂ 5%).

èËÏÂÌÂÌËÂ:  DP810 – ÏÓÌÚ‡Ê ‰‚ÂÌ˚ı Û˜ÂÍ Ë ÙÛÌËÚÛ˚ Ì‡ ÒÚÂÍÎÂ, DP105 – ÔËÍÎÂË‚‡ÌËÂ ÏÂÚ‡ÎÎË˜ÂÒÍËı

˝ÎÂÏÂÌÚÓ‚ Í ÒÚÂÍÎÛ.

Основа Цвет Жизне- Время Прочность на сдвиг, Склеиваемые материалы 
способ- отверждения, МПа

ность, мин мин Металл Дерево Стекло Пластик
DP810 акрил зеленый 10 20 29,9 + + + +
DP105 акрил прозрачный 17 20 13,8 + + + +

äÓÌÚ‡ÍÚÌ˚È ‡‰„ÂÁË‚ Ì‡ ‚Ó‰ÌÓ-‰ËÒÔÂÒËÓÌÌÓÈ ÓÒÌÓ‚Â 3å™ Fastbond™ 30,
Fastbond™ 100, Fastbond™ 2000
äÓÌÚ‡ÍÚÌ˚È ‡‰„ÂÁË‚ Fastbond™ 30 Ì‡ ‚Ó‰ÌÓÈ ÓÒÌÓ‚Â ÛÒÔÂ¯ÌÓ

ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ‰Îfl ÔËÍÎÂË‚‡ÌËfl ÔÎ‡ÒÚËÍÓ‚˚ı Î‡ÏËÌ‡ÚÓ‚,

¯ÔÓÌ‡, ÔÎÂÌÍË èÇï. éÌ Ó·Î‡‰‡ÂÚ ‚˚ÒÓÍÓÈ Ì‡˜‡Î¸ÌÓÈ ‡‰„ÂÁË-

ÂÈ, ıÓÓ¯ÂÈ ÚÂÏÓÒÚÓÈÍÓÒÚ¸˛, ÔË„Ó‰ÂÌ ‰Îfl ÔÓÒÚÙÓÏËÌ„‡, ‡

ÍÓÏÂ ÚÓ„Ó, ˝ÍÓÌÓÏË˜ÂÌ, ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ËÏÂÂÚ ÔËÏÂÌÓ ‚ 4 ‡Á‡

·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍÓÂ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËÂ Ú‚Â‰Ó„Ó ‚Â˘ÂÒÚ‚‡ ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò

Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚ÏË ÍÎÂflÏË. ÇÓ‰Ì‡fl ÓÒÌÓ‚‡ ‡‰„ÂÁË‚‡ ÒÌËÏ‡ÂÚ ‚Ó-

ÔÓÒ ÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ‚ÓÁ„Ó‡ÌËfl, ‡ ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ  ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎfl ‚ ÓÒ-

ÌÓ‚Â ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ËÒÍÎ˛˜‡ÂÚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ÒÂ‰ÒÚ‚ ÒÔÂˆË‡Î¸-

ÌÓÈ Á‡˘ËÚ˚. 

Fastbond™ 100 ·˚Î ‡Á‡·ÓÚ‡Ì ‰Îfl ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ Ïfl„ÍÓÈ ÏÂ·ÂÎË. äÎÂÈ Ì‡ÌÓÒËÚÒfl ‡ÒÔ˚ÎÂÌËÂÏ Ì‡ 2 ÔÓ‚ÂıÌÓÒ-

ÚË Ë Ó·‡ÁÛÂÚ ÚÓÌÍËÈ Ë ˝Î‡ÒÚË˜Ì˚È ÍÎÂÂ‚ÓÈ ¯Ó‚. Fastbond™ 100  ÒÓÂ‰ËÌflÂÚ ÔÓËÒÚ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚ Ò ÔÓËÒÚ˚ÏË

ËÎË ÌÂÔÓËÒÚ˚ÏË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏË, ËÏÂÂÚ ‚˚ÒÓÍÛ˛ ‡‰„ÂÁË˛ ÍÓ ÏÌÓ„ËÏ ÚËÔ‡Ï „Ë·ÍÓÈ ÔÓÎËÛÂÚ‡ÌÓ‚ÓÈ ÔÂÌ˚, ‚ÒÔÂ-

ÌÂÌÌÓ„Ó Î‡ÚÂÍÒ‡, ‰ÂÂ‚‡, Ñëè, Ù‡ÌÂ˚, ÔÎ‡ÒÚËÍ‡ Ë ÏÂÚ‡ÎÎ‡Ï. Fastbond™ 2000 ÔÂ‰ÔÓÎ‡„‡ÂÚ ÓÚ‚Â‰ËÚÂÎ¸,

‚˚ÒÓÍ‡fl ‡‰„ÂÁËfl ÔË Â„Ó ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ‰ÓÒÚË„‡ÂÚÒfl ÏÂÌÂÂ ˜ÂÏ Á‡ 1 ÏËÌÛÚÛ.

Основа Раство- Вяз- рН Плот- % твер- Цвет Рас- Открытое Прочность Прочность
ритель кость, ность, дого ход, время на отрыв на сдвиг,

сП г/см3 вещест- м2/л (сталь/ МПа
ва брезент), 

Н/см
Fastbond™ 30 поли- вода 400 10,5 1,09 50 проз- 15–20 до 4 ч 35 1,5

хлоропрен рачный,
(неопрен) зеленый

Fastbond™ 100 поли- вода 100–400 8,4–9,0 1,07–1,12 45–49 белый* 25 20 мин 58 2,5
хлоропрен фиоле-
(неопрен) товый**

Fastbond™ 2000 поли- вода 200–700 10–11 1,07–1,13 47–51 голу- 25 20 мин 58 2,5
хлоропрен бой
(неопрен)

*  100 Neutral  (ÒÛıÓÈ – ÔÓÎÛÔÓÁ‡˜Ì˚È).
** 100 Lavender.



äÎÂÈ-ÒÔÂÈ ‚ ‡˝ÓÁÓÎ¸Ì˚ı ·‡ÎÎÓÌ‡ı

äÎÂÈ ‚ ‡˝ÓÁÓÎ¸ÌÓÈ ÛÔ‡ÍÓ‚ÍÂ – ˝ÚÓ ÌÂÏÂ‰ÎÂÌÌ‡fl „ÓÚÓ‚ÌÓÒÚ¸ Í ÛÔÓÚÂ·ÎÂÌË˛, ÔÓÒÚÓÚ‡ Ë Û‰Ó·ÒÚ‚Ó Ì‡ÌÂÒÂÌËfl,

„Î‡‰ÍËÈ Ë Ó‚Ì˚È ÍÎÂÂ‚ÓÈ ÒÎÓÈ Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

äÎÂÈ-ÒÔÂÈ 74 Ë‰Â‡ÎÂÌ ‰Îfl ÔËÍÎÂË‚‡ÌËfl ÔÂÌÓÏ‡ÚÂË‡Î‡. í‡ÍÊÂ ÍÎÂË-ÒÔÂË Ó˜ÂÌ¸ Û‰Ó·Ì˚ ‰Îfl ÒÍÎÂË‚‡ÌËfl ‰Â-

Ú‡ÎÂÈ ÌÂ·ÓÎ¸¯Ëı ÔÎÓ˘‡‰ÂÈ, Ì‡ÔËÏÂ ÔË ÔËÍÎÂË‚‡ÌËË ÍÓÏÓÍ ËÁ Î‡ÏËÌ‡Ú‡. 

Основа Растворитель % твердого Цвет Расход, Открытое Прочность Прочность
вещества м2/л время на отрыв, на сдвиг,

Н/см МПа
Spray 77 синтетический нефтяной 25 бесцвет- 24 до 30 мин 26 1,1

эластомер дистиллят ный
Spray 74 синтетический циклогексан, 22 светло- 8 5–10 мин 36

эластомер ацетон оранжевый
Spray 90 синтетический циклогексан, 11 светло-

эластомер пентан, ацетон кремовый

ë‡ÏÓÍÎÂfl˘ËÂÒfl ‡ÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚ áå™ Bumpon™

ÄÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚ ÔÓÁ‚ÓÎfl˛Ú Ì‡‚ÒÂ„‰‡ Á‡·˚Ú¸ Ó ıÎÓÔ‡˛˘Ëı ‰‚Âˆ‡ı ¯Í‡ÙÓ‚, „ÓıÓ˜Û˘Ëı ‚˚‰‚ËÊÌ˚ı fl˘ËÍ‡ı, ‰Â-

·ÂÁÊ‡˘ÂÈ ÔÓÒÛ‰Â. Ç˚ÔÓÎÌÂÌÌ˚Â ËÁ ‚˚ÒÓÍÓÍ‡˜ÂÒÚ‚ÂÌÌÓ„Ó ÔÓÎËÛÂÚ‡Ì‡, ÓÌË ˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓ ÒÏfl„˜‡˛Ú Û‰‡ Ë „‡ÒflÚ

Á‚ÛÍ. èË ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÍÂ ÌÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl Ò‚ÂÎÂÌËfl ÓÚ‚ÂÒÚËÈ: ‡ÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚ Bumpon™ ÎÂ„ÍÓ ÒÌËÏ‡˛ÚÒfl Ò ÌÂÒÛ˘ÂÈ Á‡-

˘ËÚÌÓÈ ÔÎÂÌÍË Ë ÔÓ˜ÌÓ ÔËÍÎÂË‚‡˛ÚÒfl ÔÓ ÏÂÒÚÛ. ÄÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚ áå ‰ÓÎ„Ó‚Â˜Ì˚: ÓÌË ÌÂ ÓÚÍÎÂË‚‡˛ÚÒfl, ÌÂ ÚÂ-

ÒÍ‡˛ÚÒfl Ë ÒÓı‡Ìfl˛Ú ˝Î‡ÒÚË˜ÌÓÒÚ¸ ‰‡ÊÂ ÔË Ó˜ÂÌ¸ ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓÈ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË, ÔÓÁ‡˜Ì˚Â Bumpon™ ÌÂ ÊÂÎÚÂ-

˛Ú Ë ÌÂ ÏÛÚÌÂ˛Ú ÒÓ ‚ÂÏÂÌÂÏ. ÄÏÓÚËÁ‡ÚÓ˚ Bumpon™ ‚ÍÎ˛˜‡˛Ú ˝ÎÂÏÂÌÚ˚ ‡ÁÎË˜ÌÓÈ ÙÓÏ˚ Ë ‡ÁÏÂ‡, ÔÓ-

Á‡˜Ì˚Â, ÂÒÎË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ, ˜ÚÓ·˚ ‡ÏÓÚËÁ‡ÚÓ ·˚Î ÌÂÁ‡ÏÂÚÂÌ Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ËÎË ˜ÂÌÓ„Ó, ÍÓË˜ÌÂ‚Ó„Ó, ÒÂÓ-

„Ó Ë ·ÂÎÓ„Ó ˆ‚ÂÚÓ‚. 

Наименование Материал Форма Диаметр, мм Высота, мм
SJ-5302 7,9 2,2
SJ-5303 прозрачный полиуретан, 11,1 5,0
SJ-5306 мягкая серия 9,5 3,8
SJ-5312 12,7 3,5
SJ-5382 6,5 1,9
SJ-6506 прозрачный полиуретан 9,5 3,8
SJ-6512 повышенной мягкости 12,7 3,5
SJ-6553 и эластичности 11,0 3,0



çÓ‚‡fl ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl Ì‡ÌÂÒÂÌËfl „‡‚ËÓ‚ÍË Ë Ù‡ˆÂÚ‡ áå™ Accentrim™
ç‡ÍÎÂËÚ¸ ‡ÎÏ‡ÁÌÛ˛ „‡Ì¸? àÏÂÌÌÓ Ì‡ÍÎÂËÚ¸, ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ ÌÓ‚‡fl ÛÌËÍ‡Î¸Ì‡fl ‡Á-

‡·ÓÚÍ‡ áå – Ò‡ÏÓÍÎÂfl˘‡flÒfl ÔÎÂÌÍ‡ Accentrim™ – ‚ ÚÓ˜ÌÓÒÚË ËÏËÚËÛÂÚ V-

„‡‚ËÓ‚ÍÛ ËÎË Ù‡ˆÂÚ Ì‡ Â„Ó ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË. ùÚ‡ ÚÂıÌÓÎÓ„Ëfl ËÏÂÂÚ ˆÂÎ˚È fl‰

ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚:

■ ÌÂ ÚÂ·ÛÂÚ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ‰ÓÓ„ÓÒÚÓfl˘Â„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl;

■ ‡Ò¯ËflÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚË ‚ÓÔÎÓ˘ÂÌËfl Ù‡ÌÚ‡ÁËË ‰ËÁ‡ÈÌÂ‡, ÔË ˝ÚÓÏ ÔË

ÓÙÓÏÎÂÌËË cÚÂÍÎ‡ ÌÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl Â„Ó ‰ÂÏÓÌÚ‡Ê‡;

■ ÒÌËÊ‡ÂÚ ÔÓˆÂÌÚ ·‡Í‡, ÔÓÒÍÓÎ¸ÍÛ Î˛·‡fl Ó¯Ë·Í‡ ÏÓÊÂÚ ·˚Ú¸ ÎÂ„ÍÓ ËÒÔ‡‚-

ÎÂÌ‡ ÔË Û‰‡ÎÂÌËË ÎÂÌÚ˚ ÒÓ ÒÚÂÍÎ‡;

■ ˝ÙÙÂÍÚ ÔÂÎÓÏÎÂÌËfl ÒÓÁ‰‡ÂÚÒfl ‰‡ÊÂ Ì‡ Ó˜ÂÌ¸ ÚÓÌÍÓÏ ËÎË „ÌÛÚÓÏ ÒÚÂÍÎÂ, ÚÓ

ÂÒÚ¸ ÍÓ„‰‡ Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚Â ÒÔÓÒÓ·˚ ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡ Ù‡ˆÂÚ‡ ÌÂ‚ÓÁÏÓÊÌ˚;

■ ‰‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ Û‰Â¯Â‚ËÚ¸ ËÁ‰ÂÎËÂ Á‡ Ò˜ÂÚ ÛÏÂÌ¸¯ÂÌËfl Â„Ó ‚ÂÒ‡ Ë ËÒÍÎ˛-

˜ÂÌËfl ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó ÍÂÔÂÊ‡ ÔË ÒÓı‡ÌÂÌËË ˝ÒÚÂÚËÍË ËÁ‰ÂÎËfl.

ãÂÌÚ‡ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌ‡ ‚ 4 ‚Ë‰‡ı: A100 – ˝ÙÙÂÍÚ Ù‡ˆÂÚ‡, Ä200 – ˝ÙÙÂÍÚ ‡ÎÏ‡Á-

ÌÓÈ „‡ÌË, Ä300 – ÔÓÎÛÍÛ„Î‡fl „‡‚ËÓ‚Í‡, Ä400 – ÔÎÓÒÍ‡fl „‡Ì¸. 

Ä‰„ÂÁË‚ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓÈ ÒÛ¯ÍË 3M™ Scotch Grip™ 10
Scotch Grip™ 10 – ÊË‰ÍËÈ ‡‰„ÂÁË‚ ‚ÓÁ‰Û¯ÌÓÈ ÒÛ¯ÍË, ‰‡˛˘ËÈ ÌÂÏÂ‰ÎÂÌÌÓÂ ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ ÔË ÔËÎÓÊÂÌËË ‰‡‚ÎÂ-

ÌËfl Í ÒÓÂ‰ËÌÂÌÌ˚Ï ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏ. àÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Á‡ÊËÏÓ‚ ËÎË ‰Û„Ëı ÙËÍÒ‡ÚÓÓ‚ ÌÂ ÚÂ·ÛÂÚÒfl. äÓÌÚ‡ÍÚÌ˚È

‡‰„ÂÁË‚ Ì‡ÌÓÒËÚÒfl Ì‡ 2 ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ ÍÓÚÓ˚ı ÔÓËÒıÓ‰ËÚ ÔÓÒÎÂ ËÒÔ‡ÂÌËfl ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎfl. èËÏÂÌfl-

ÂÚÒfl ÔË ÒÓÂ‰ËÌÂÌËË ‰‚Ûı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ ÔÓ ÔÎÓÒÍÓÒÚË, Ì‡ÔËÏÂ ÔË Ó·ÎËˆÓ‚ÍÂ ¯ÔÓÌÓÏ, ÔÎ‡ÒÚËÍÓÏ, ‡ Ú‡ÍÊÂ

ÔË Ò‡˘Ë‚‡ÌËË Ô‡ÌÂÎÂÈ Ñëè, åÑî, ÔËÍÎÂÈÍÂ ÍÓÏÍË èÇï, ¯ÔÓÌ‡, ÔÓÒÚÙÓÏËÌ„Â.  ÑÂÚ‡ÎË ÏÓ„ÛÚ ÒÓÂ‰ËÌflÚ¸-

Òfl ‚ ÚÂ˜ÂÌËÂ 2 ˜‡ÒÓ‚.

é‰ÌÓÒÚÓÓÌÌËÂ Á‡˘ËÚÌ˚Â, Ï‡ÒÍËÛ˛˘ËÂ, 
ÛÔ‡ÍÓ‚Ó˜Ì˚Â ÎÂÌÚ˚
äÎÂÈÍËÂ ÎÂÌÚ˚ Scotch® Ì‡ ·ÛÏ‡ÊÌÓÈ Ë ÔÓÎËÏÂÌÓÈ ÓÒÌÓ‚Â ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl ‰Îfl Ò‡-

Ï˚ı ‡ÁÌ˚ı ÔËÏÂÌÂÌËÈ: Ï‡ÒÍËÓ‚‡ÌËÂ ÔË ÓÍ‡ÒÍÂ Ë Î‡ÍËÓ‚ÍÂ, ÒÓÂ‰ËÌÂÌËÂ

‰ÂÚ‡ÎÂÈ ÔË Ò·ÓÍÂ, Á‡˘ËÚ‡ ‰ÂÎËÍ‡ÚÌ˚ı ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚÂÈ ÔË Ú‡ÒÔÓÚËÓ‚ÍÂ Ë

Ò·ÓÍÂ, ÛÔ‡ÍÓ‚Í‡. 

Марка и номер продукта Толщина, мм Ширина ленты, мм Длина рулона, м Материал
Scotch® 2328, 5019 0,14 19, 25, 50 50 бумага
Scotch® 4011А 0,04 1250 350 сополимеры (голубой) 
Scotch® 8009RХ 0,08 сополимеры (черно-белый)
Scotch® 371 0,05 50 66 полипропилен 
Scotch® 8956 0,11 19 50 полипропилен + лавсан

Растворитель алифатические углеводороды, ацетон
Точка вспышки -28°С
Консистенция жидкий сироп
Содержание твердого вещества 21–23% по весу
Основа неопрен
Вязкость примерно 600 сП
Плотность 0,83 кг/л
Цвет желтый



ç‡ÔËÏÂ, Ó‰ÌÓÒÚÓÓÌÌflfl ÍÎÂÈÍ‡fl ÎÂÌÚ‡ 3939 ÓÚÎË˜ÌÓ Á‡-

ÂÍÓÏÂÌ‰Ó‚‡Î‡ ÒÂ·fl ‰Îfl  Ò‡˘Ë‚‡ÌËfl Á‡‰ÌËı ÒÚÂÌÓÍ ÏÂ-

·ÂÎ¸Ì˚ı ËÁ‰ÂÎËÈ. ãÂÌÚ‡ ÔÓfl‚ÎflÂÚ ıÓÓ¯Û˛ ‡‰„ÂÁË˛ ÍÓ

ÏÌÓ„ËÏ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚflÏ ÑÇè.

éÒÓ·˚Ï ÛÒÔÂıÓÏ ÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ÒÔÂˆË‡Î¸Ì‡fl Ï‡ÒÍËÛ˛˘‡fl

ÎÂÌÚ‡ 6893, ÍÓ„‰‡ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ Ï‡ÒÍËÓ‚‡Ú¸ ÍÓÏÍÛ ÔÓ‰ Ó·-

‡·ÓÚÍÛ Î‡Í‡ÏË Ë Í‡ÒÍÓÈ. ëÚÓÈÍ‡fl Í ·ÓÎ¸¯ËÌÒÚ‚Û ‡Ò-

Ú‚ÓËÚÂÎÂÈ, ÎÂÌÚ‡ 6893 ÒÎÛÊËÚ ‰Îfl Á‡˘ËÚ˚ ÓÚ ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl ıË-

ÏË˜ÂÒÍËı ‚Â˘ÂÒÚ‚, ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËıÒfl ‚ Î‡Í‡ı, ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎflı, Ó·ÂÁÊËË‚‡ÚÂÎflı, ‡ÒÚ‚Ó‡ı Í‡ÒÍË Ë Ú.‰. èÓÒÎÂ Ó·‡-

·ÓÚÍË ÎÂÌÚ‡ ÎÂ„ÍÓ Û‰‡ÎflÂÚÒfl, ÌÂ ÓÒÚ‡‚Îflfl ÒÎÂ‰Ó‚ ‡‰„ÂÁË‚‡.

Тип адгезива Основа Толщина (ASTM D-3652), мкм Толщина основы, мкм Цвет ленты
Лента 6893 синтетический окрашенный 60 37 белый, красный, 

каучуковый поливинилхлорид синий, зеленый
Лента 3939 каучуковый ткань, обработанная 230 серый

полиэтиленом

ñË‡Ì‡ÍËÎ‡Ú˚ Ö1100, Ç210, ëÄ 50
ùÚ‡ „ÛÔÔ‡ ÍÎÂÂ‚ ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚÒfl ‰Îfl ·˚ÒÚÓ„Ó ÏÓÌÚ‡Ê‡ ‰ÂÍÓ‡ ËÁ ÔÎ‡ÒÚËÍ‡, Ï‡ÒÒË‚‡, ÏÂÚ‡ÎÎ‡, ÒÚÂÍÎ‡. ï‡‡ÍÚÂË-

ÁÛ˛ÚÒfl ıÓÓ¯ÂÈ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸˛ Í ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚ Ë ‡ÚÏÓÒÙÂÌ˚ı Ù‡ÍÚÓÓ‚, ÔÓ‚˚¯ÂÌÌÓÈ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸˛ Í Û‰‡-

Ì˚Ï Ì‡„ÛÁÍ‡Ï ÔÓ Ò‡‚ÌÂÌË˛ Ò Ú‡‰ËˆËÓÌÌ˚ÏË ˆË‡Ì‡ÍËÎ‡ÚÌ˚ÏË ‡‰„ÂÁË‚‡ÏË.

Ä‰„ÂÁË‚˚ E1100, B210 Ë CA 50 cÔÂˆË‡Î¸ÌÓ ‡Á‡·ÓÚ‡Ì˚ ‰Îfl

·˚ÒÚÓ„Ó ÒÍÎÂË‚‡ÌËfl ÔÎ‡ÒÚËÍÓ‚, Í‡Û˜ÛÍÓ‚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÔÓËÒÚ˚ı

Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚, Ú‡ÍËı Í‡Í ‰ÂÂ‚Ó  Ë ÍÓÊ‡. àı Ì‡ÌÂÒÂÌËÂ ‚ÓÁÏÓÊ-

ÌÓ Í‡Í ‚Û˜ÌÛ˛, Ú‡Í Ë Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡-

ÌËfl. B210 ËÏÂÂÚ ıÓÓ¯Û˛ ‡‰„ÂÁË˛ Í ÏÂÚ‡ÎÎ‡Ï, ‡ CA 50, ·Î‡-

„Ó‰‡fl Â„Ó „ÂÎÂÓ·‡ÁÌÓÈ ÒÚÛÍÚÛÂ, ÏÓÊÌÓ Ì‡ÌÓÒËÚ¸ Ì‡ ‚ÂÚË-

Í‡Î¸ÌÛ˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸.

Тип адгезива Растворимость Точка Вязкость, Плотность Цвет
воспламенения, °C сП

E1100 этил ацетон, метилэтилкетон 85 2000 1,05–1,10 прозрачный
B210 бутил/этил ацетон, метилэтилкетон 85 210 1,06 прозрачный
CA 50 этил 45 000–85 000 1,07 прозрачный

èÓ˜ÌÓÒÚ¸ Í ÒÚ‡ÎË 13 åè‡, Í ‡Î˛ÏËÌË˛ – 6,2 åè‡.



è‡‚ËÎ‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‰‚ÛÒÚÓÓÌÌËı ÍÎÂÈÍËı ÎÂÌÚ áå ‰Îfl ÏÓÌÚ‡Ê‡ ÁÂÍ‡Î

3å êÓÒÒËfl
121614 åÓÒÍ‚‡, êÓÒÒËfl 

ÛÎ. ä˚Î‡ÚÒÍ‡fl, ‰. 17, ÒÚ.3 
ÅËÁÌÂÒ-Ô‡Í «ä˚Î‡ÚÒÍËÂ ıÓÎÏ˚»
íÂÎ.: (495) 784 74 74
î‡ÍÒ: (495) 784 74 75
http://www.3MRussia.ru

êÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÏ˚Â ÔÓ‰ÛÍÚ˚
Scotch-Mount™ 4492 (ÚÓÎ˘ËÌ‡ 0,8 ÏÏ).

■ ÄÍËÎÓ‚˚È ÍÎÂÂ‚ÓÈ ÒÓÒÚ‡‚ Ë ‚˚ÒÓÍÓÔÓ˜Ì‡fl ÓÒÌÓ‚‡ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡-

˛Ú ÔÓ˜ÌÓÂ Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÂ ÍÂÔÎÂÌËÂ ÁÂÍ‡Î Ì‡ ‚ÂÒ¸ ÒÓÍ ÒÎÛÊ·˚

ËÁ‰ÂÎËÈ.

■ äÎÂÂ‚ÓÈ ÒÓÒÚ‡‚ ÌÂ ‡ÁÛ¯‡ÂÚ ÏÂÚ‡ÎÎËÁË-

Ó‚‡ÌÌÛ˛ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸ ÁÂÍ‡Î‡.

■ ãÂÌÚ‡ ı‡‡ÍÚÂËÁÛÂÚÒfl ‚˚ÒÓÍÓÈ ÛÒÚÓÈ˜Ë-

‚ÓÒÚ¸˛ Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ìî-ËÁÎÛ˜ÂÌËfl,

ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ˚, ‚Î‡„Ë Ë ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎÂÈ.

■ ùÎ‡ÒÚË˜Ì‡fl ÓÒÌÓ‚‡ ÍÎÂÈÍÓÈ ÎÂÌÚ˚ ÔÓ‚˚-

¯‡ÂÚ ÒÚÓÈÍÓÒÚ¸ ËÁ‰ÂÎËÈ Í Û‰‡Ì˚Ï Ë ‚Ë-

·‡ˆËÓÌÌ˚Ï Ì‡„ÛÁÍ‡Ï.

íËÔ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË
■ êÂÍÓÏÂÌ‰Û˛ÚÒfl Í Ì‡ÌÂÒÂÌË˛ Ì‡ ÏÂÚ‡ÎÎ˚

Ë ÏÂÚ‡ÎÎËÁËÓ‚‡ÌÌ˚Â ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ·ÓÎ¸-

¯ËÌÒÚ‚Ó ÔÎ‡ÒÚËÍÓ‚ (ÄÅë-ÔÎ‡ÒÚËÍ, ÔÓÎË-

Í‡·ÓÌ‡Ú˚, ÔÓÎË‚ËÌËÎıÎÓË‰, ÔÓÎË‡ÍË-

Î‡Ú˚, ÔÓÎË˝ÙË˚), ÒÚÂÍÎÓ, ÍÂ‡ÏËÍÛ, ÓÍ-

‡¯ÂÌÌ˚Â, „ÛÌÚÓ‚‡ÌÌ˚Â Ë Î‡ÍËÓ‚‡ÌÌ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚, Ó·‡·Ó-

Ú‡ÌÌÓÂ ‰ÂÂ‚Ó, Î‡ÏËÌËÓ‚‡ÌÌ˚Â Ñëè.

■ çÂ ÂÍÓÏÂÌ‰Û˛ÚÒfl Í Ì‡ÌÂÒÂÌË˛ Ì‡ ÒËÎËÍÓÌÓ‚˚Â Ë Í‡Û˜ÛÍÓ‚˚Â

ÔÓÍ˚ÚËfl, ÔÓÎË˝ÚËÎÂÌ, ÔÓÎËÔÓÔËÎÂÌ, ÚÂÙÎÓÌ, ÔÎ‡ÒÚËÙËˆËÓ-

‚‡ÌÌ˚È ÔÓÎË‚ËÌËÎıÎÓË‰.

■ èË Ì‡ÌÂÒÂÌËË Ì‡ ÎÂ„ÍÓ ‡ÁÛ¯‡˛˘ËÂÒfl, ‡ÒÒÎ‡Ë‚‡˛˘ËÂÒfl,

ÍÓ¯‡˘ËÂÒfl Ï‡ÚÂË‡Î˚ (‰Â‚ÂÒÌÓ‚ÓÎÓÍÌËÒÚ˚Â ÔÎËÚ˚, ÌÂÓ·‡-

·ÓÚ‡ÌÌÓÂ ‰ÂÂ‚Ó, ·ÂÚÓÌ) ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ‡ ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎ¸Ì‡fl Ó·‡·ÓÚÍ‡

(„ÛÌÚÓ‚Í‡) ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ÒÓÒÚ‡‚‡ Scotch™ 2262-ç.

íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡
■ éÔÚËÏ‡Î¸Ì‡fl ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ì‡ÌÂÒÂÌËfl ÎÂÌÚ˚ +18...+25°ë, ‰ÓÔÛÒÍ‡-

ÂÚÒfl Ì‡ÌÂÒÂÌËÂ ÔË +10...+18°ë ÔË Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËË Ì‡‰ÂÊÌÓ„Ó ÍÓÌ-

Ú‡ÍÚ‡ ÎÂÌÚ˚ Ò ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚ¸˛, ‰ÓÔÛÒÚËÏÓ Í‡ÚÍÓ‚ÂÏÂÌÌÓÂ Ì‡„Â‚‡-

ÌËÂ „ÓÚÓ‚Ó„Ó ËÁ‰ÂÎËfl ‰Ó 150°ë.

■ çÂ ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl ‰ÎËÚÂÎ¸ÌÓÂ (‰ÌË) ı‡ÌÂÌËÂ, Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚Í‡,

˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËfl ËÁ‰ÂÎËÈ ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ı ÌËÊÂ -30 Ë ‚˚¯Â +90°ë.

ê‡ÒıÓ‰ ÎÂÌÚ˚
ê‡ÒıÓ‰ ÎÂÌÚ˚ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 60 ÒÏ2 Ì‡ 1 Í„ Ì‡„ÛÁÍË.

íÓÎ˘ËÌ‡ ÎÂÌÚ˚
íÓÎ˘ËÌ‡ ÎÂÌÚ˚ ‰ÓÎÊÌ‡ ·˚Ú¸ ÌÂ ÏÂÌÂÂ ˜ÂÏ ‚‰‚ÓÂ ·ÓÎ¸¯Â, ˜ÂÏ ÌÂ-

Ó‚ÌÓÒÚ¸ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

èÓ‰„ÓÚÓ‚Í‡
■ ì˜‡ÒÚÍË ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, Ì‡ ÍÓÚÓ˚Â Ì‡ÌÓÒËÚÒfl ÎÂÌÚ‡, ‰ÓÎÊÌ˚ ·˚Ú¸

‚˚ÒÛ¯ÂÌ˚ Ë Ó˜Ë˘ÂÌ˚ ÓÚ Ô˚ÎË Ë Á‡„flÁÌÂÌËÈ.

■ Ç Í‡˜ÂÒÚ‚Â ‚ÂÚÓ¯Ë ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔËÏÂÌflÚ¸ Ï‡ÚÂË‡Î˚, ÌÂ ÓÒÚ‡‚Îfl˛-

˘ËÂ ‚ÓÎÓÍÓÌ Ë ÌËÚÂÈ.

■ ÑÎfl Ó˜ËÒÚÍË ÓÚ Á‡„flÁÌÂÌËÈ ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl

ÔËÏÂÌflÚ¸ ˜ËÒÚ˚Â ‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎË (ËÁÓÔÓÔ‡ÌÓÎ,

„ÂÍÒ‡Ì Ë Ú. ‰.); ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔÓfl‚ÎflÚ¸ ÓÒÚÓÓÊÌÓÒÚ¸

ÔË ‡·ÓÚÂ Ò ·˚ÚÓ‚˚ÏË Ë ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌ˚ÏË

‡ÒÚ‚ÓËÚÂÎflÏË – ÒÓ‰ÂÊ‡˘ËÂÒfl ‚ ÌËı ÔËÏÂ-

ÒË ÏÓ„ÛÚ ÛıÛ‰¯‡Ú¸ ‡‰„ÂÁËÓÌÌ˚Â Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ Ï‡ÚÂ-

Ë‡ÎÓ‚.

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl Ò·ÓÍË
■ åÓÌÚ‡Ê ÁÂÍ‡Î‡ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÔÓ‚Ó‰ËÚ¸ Ì‡ Ó‚ÌÓÈ

„ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

■ ãÂÌÚ‡ Ì‡ÌÓÒËÚÒfl ‡‚ÌÓÏÂÌÓ ÔÓ ‚ÒÂÈ ÔÎÓÒÍÓÒÚË ÁÂÍ‡Î‡ ÌÂ-

ÒÍÓÎ¸ÍËÏË ˜‡ÒÚflÏË, Ò ÚÂÏ ˜ÚÓ·˚ Ó·ÂÒ-

ÔÂ˜ËÚ¸ ıÓÓ¯Û˛ ‚ÂÌÚËÎflˆË˛ Ó·‡ÚÌÓÈ

ÒÚÓÓÌ˚ ÁÂÍ‡Î‡.

■ á‡˘ËÚÌ˚È ÒÎÓÈ ÒÎÂ‰ÛÂÚ Û‰‡ÎflÚ¸ ÌÂÔÓ-

ÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ ÔÂÂ‰ ÍÂÔÎÂÌËÂÏ ÁÂÍ‡Î‡,

■ ê‡ÁÏÂ˘‡Ú¸ ÁÂÍ‡ÎÓ Ì‡ ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË ÒÎÂ-

‰ÛÂÚ Í‡Í ÏÓÊÌÓ ·ÓÎÂÂ ÚÓ˜ÌÓ – ÔÓÒÎÂ

ÍÂÔÎÂÌËfl ÁÂÍ‡Î‡ ËÁÏÂÌËÚ¸ Â„Ó ‡ÒÔÓ-

ÎÓÊÂÌËÂ ÌÂ‚ÓÁÏÓÊÌÓ.

■ ë‡ÁÛ ÔÓÒÎÂ ÔËÍÎÂË‚‡ÌËfl ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓ ÒËÎ¸ÌÓ ÔËÊ‡Ú¸ ÁÂÍ‡ÎÓ

Í ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË.

■ èÓÒÎÂ ÔËÍÎÂË‚‡ÌËfl ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl ÓÒÚ‡‚ËÚ¸ ËÁ‰ÂÎËÂ Ì‡ ÌÂ-

ÒÍÓÎ¸ÍÓ ˜‡ÒÓ‚ ‚ „ÓËÁÓÌÚ‡Î¸ÌÓÏ ÔÓÎÓÊÂÌËË.

■ óÚÓ·˚ ÒÌflÚ¸ ÁÂÍ‡ÎÓ Ò ÔÓ‚ÂıÌÓÒÚË, ÌÛÊÌÓ ‡ÁÂÁ‡Ú¸ ÓÒÌÓ‚Û

ÎÂÌÚ˚ ÒÚ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÓÎÓÍÓÈ ËÎË ÎÂÒÍÓÈ Ë Á‡ÚÂÏ Û‰‡ÎËÚ¸ ÓÒÚ‡ÚÍË

ÎÂÌÚ˚.

■ èË ÔÓ‚ÚÓÌÓÏ Ì‡ÌÂÒÂÌËË ÂÍÓÏÂÌ‰ÛÂÚÒfl Ì‡ÌÓÒËÚ¸ ÎÂÌÚÛ Ì‡ ÏÂ-

ÒÚ‡ fl‰ÓÏ Ò ÏÂÒÚ‡ÏË ÔÂÊÌÂ„Ó ÍÂÔÎÂÌËfl.

éÒÌÓ‚ÓÈ ÙËÎÓÒÓÙËË áå fl‚ÎflÂÚÒfl ÍÓÏÔÎÂÍÒÌ˚È ÔÓ‰ıÓ‰ Í Â¯ÂÌË˛ Á‡‰‡˜, ÒÚÓfl˘Ëı ÔÂÂ‰ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡ÏË. èÓ˝ÚÓÏÛ áå

ËÏÂÂÚ ˆÂÎÛ˛ „‡ÏÏÛ ÔÓ‰ÛÍˆËË, ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏÓÈ ÔË ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚Â ÏÂ·ÂÎË. Ç ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ ˝ÚÓ Ë ‡ÁÌÓÓ·‡ÁÌ˚Â ‡·‡ÁË‚-

Ì˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚: ÎËÒÚ˚, ÍÛ„Ë, ÛÎÓÌ˚, „Û·ÍË, ·ÂÒÍÓÌÂ˜Ì˚Â ¯ÎËÙÎÂÌÚ˚, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÂÒÔË‡ÚÓ˚ Ë Ì‡Û¯ÌËÍË ‰Îfl 

Á‡˘ËÚ˚ ‡·Ó˜Â„Ó ÔÂÒÓÌ‡Î‡ ÓÚ Ô˚ÎË Ë ¯ÛÏ‡. ëÓÚÛ‰ÌËÍË ÍÓÏÔ‡ÌËË áå Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ÔÓÎÌÛ˛ ÚÂıÌË˜ÂÒÍÛ˛ 

ÔÓ‰‰ÂÊÍÛ Ò‚ÓËÏ Á‡Í‡Á˜ËÍ‡Ï. èÓÙÂÒÒËÓÌ‡Î¸ÌÓ ÔÓ‰„ÓÚÓ‚ÎÂÌÌ˚È Ë Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌÌ˚È ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚ÏË Ó·‡Áˆ‡ÏË Ë Ó·ÓÛ-

‰Ó‚‡ÌËÂÏ ÔÂÒÓÌ‡Î ‚ÒÂ„‰‡ ÔÓÏÓÊÂÚ ‚‡Ï ÓÔÚËÏËÁËÓ‚‡Ú¸ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËÈ ÔÓˆÂÒÒ, ÔÓ‚˚ÒËÚ¸ Í‡˜ÂÒÚ‚Ó, ÒÌËÁËÚ¸

ÒÂ·ÂÒÚÓËÏÓÒÚ¸ Ë Û‚ÂÎË˜ËÚ¸ ÔË·˚Î¸ÌÓÒÚ¸ ‚‡¯Â„Ó ÔÓËÁ‚Ó‰ÒÚ‚‡.
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